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шшrь ФтпI}lздцпп пюпзвOлсltsЕннOR пюгрАllш у стднOвки
}l вЁ рЕАппзАцдя нА эвll (tlA ппllЕрв нвDтвпЕрЕрАмшвАрillЕгo

, прOшзвOлствА)

В.И.Кошстантшttов

СовречешшИ uафтоперербаlчва]цпИ вавод (НП3) представляет
собоП болъпоП п слOЕшfi кOшшевс рssлltчшшх теЕlOлOгпческпх ус-
,aloвoк, коlOрв овявавll lerлy c060ýl потOкаllч сшрья и прOIоtу-
,очшцI прошlrtов. Рабоtа !еrшологшqескхх установок НП3 вaвxctlт
о! polпIoв фушпцllовпроваппя 0бOрудованпяr отлпчапщлхся друг оt
друга апsчеппяII lвx пл}t !всх паршеIров управления (нагрузка
по овръDi ддвлеЕпе, тешперsтура п др.), свяЕи llеtду которшllи
яЕляDtся очепь слоtпшrr. Упрввлоltпе даflннч пропаводствоll тре-
буо, пOrвOй сOгласODЕхlloсrll всOх оперцшй техJlологltчэскOго про-
цOооаr s pa0ota устаноЕоs НП3 шоrет бшrь оргаltпвована по цшо-
гш Bapnaвrali сродп KoTOpxl 0чевrlдlо, находптся ll 0птlll.аль_
ЕЕR в !ш xrtl пш0I сшloлs.

Раооrотрпнше в паоlояцеИ ствтье ycTaHoBKt| по производству

сIааоqпшl rаоел (уставоэпlt Пtаслоблокаll) рботапт, как правtlлоi
послодоваlаrtьно ва ошФе раsлпчного качества. При эточ очень
суцосtDвпнo Iогуt чзILняtься параllеtрш техilOпогич9ского реrиша
yoтaшoвKllr порrативн 88трат, а TaKIe количество ll качеств0 пр-
цlкцдll.

в валдче lекуцего lшашпроваппя рбоrш Takltx установок основ-
пgI ввепOч являе?ся состЕвлеппе проltзвOдствOннOй прOграllIшi ко-
тор8я вкrDчает аадание по обьёцу перерботки снръя, а TaKIe за-
даппе по вчпуску нефтспродlктов. Этш задания зав!lсят от потреб-
нOсtп нарOдного хозяИства, от про}tзвOлственttоii шочiности уста_
HoBKlrr от нЕцичl|я снръеЕtlх и других ресуров. Дл,, .lcTalloBKи
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"цаслоолока" в данноИ cтalbo рассIOtр€ш вOпро0 пOстроOнхя Io_
делш оптиIllзации пропаволOtвеflшоfi програшld. Прrчёч рещеЕrе
эtого вопроса основаЁо ша прцоltоЁlr чоtодOD IaшопшOгo прграll-
ширования| т.к. цатеirатическпfi полход ш !ехЕшко-9кOпоIшчоскпI
задачаll, пачllная с цоIошtа посtрOешпя lx tOделоИ ш ковчая 8на-
ллlзоц получеltннх результаlов раGt|ёr8, лд6, BoOIomOCtb 0прOде-
лить оптшlвльншИ вариашт испольЕоЕаlш пр0I8вOдоlвеЁЕgI росур
сов ч поIогаеt глуOrc шаучп!ъ 9коноIIческуD сtlцlloсtь лдЕвоП
прOбпеllш.

Слелует укаааtь, что осtlовшше п(ш0I0шlяi IGпOльау€Iшб прп

построевии чоделl оптпI!|8аlцr проиввOдствеsшоИ прграIIЕ tcta-
новки tlllаслоФtокаlt, тоон0 свяааrш с прlццппашl, леlашllllп D 0G_

нове llоделч текуцего плаЕllрования [t-Z].

ý l. }tсходtая шнфорlация дlя посtроения Iоделш оптrtllэацrl
произвOдствепнOи програшш yolatloDкI п0 прOп8вOддlву

сшаэочtlцх ltасOл

Для построенхя Iоделч оптtllвацшll про}rаводдтвошвоl пргрsц-
lrш установкlд ||Iаслоблоrа.' веобходшо распOддгвtъ оподуDlIlI Dlo-
ходяшI}l даншцllr:
вO-первцхr шJшlo энаtь,ка8II ко.хIчбоrв0I сшръя Iц р8споIага0I
в lulaнoBoll першOлOi

вO-вторцI, дOлцia бшrъ liEBocTHш пока8аIЕлr пропуошпоП споGо6-
пости нефтеперврабатшваDщего оборудованип, !ое. ороIдsоуlочшая
проиэвOдштельносrь каrдоЛ тбхцOдоl,tч€скоfi установши по Еарад_
Tau работш и процессаr;
в-третшх, шеобходttо анать коафпцшецtц отбора шоФtспродуfirов
и эФ!ектшвшшИ фоfiд рбочого врsшенш, KoTopшI l]l раополагаоf в
плашовоl перuодо (t.o. чlсдо ддои йбош кЕrдой lо]rшологпчоскоп
установки в году пс граФшву);
в-четвёртшх, долша бшtь пввесtв8 oxeta tохtlоJlогшчеокпI поlоков.

Следует захетштьr что рботg Jсrановкш |'Iаслоблоff8'l coctolt
из HecKOJlbK9tx пOследOвательшнх прOцессOЕ!

I) процесс деасФлътивацlttl,
2) процесс селективнои оччсткв uасел,
3) процесс депарафшниаации lасеlti
4) п;lочесс контактнол доочllстки,
5) усташовка коцлауЕдирования цасел.
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dрlчёr JoraEoввx прцооGs доаоФальтttваt0lп работаDт только на
ооlаrочв0l пOlпоЕеЕtв! т.е. па 0lЁш вариавте снрья, а ус!анов-
ш прцеоOов солеlltвЕо' очltctп, депарфшшпвациll ll контактноп
доочlоtпп рабоtоDt цs tЁI BapiaвTвx оцрья.

ПрпцlппаrъЕая оIеI8 рбоtш Пlаолоблока' состопt в следlD-
lar. СчрьЁ (гrrроr), поGtJпаDlев ttвЕве cиcTeIHr rдёl сначала
па усЕаоDпу даасфлыltаацrl. lIолJtчешвшfi прш перербоtке гудро-
ва дGасфо^rьiltа, iлуп! оцрьёI длп рsбо!ч усташовки свлектив_
ЕоП oчlot[l п0 поDвоIJ Baplaшty. По BTopory п Tpe?bвiry Bap}raв-
,8r уоtаЕOtlзб ооiвк!шDшоf, очпсlкх рвбоrавt цs десшдлатах (2-t
l 3-[ rаоrявц' пого8 с ДВТ). 3atBr вФtопрод/rtс. полrqоншче
пOOto ссrOхfilЕнOИ oчlсtпli прохOдrl, послеtrOвательцЕR процsсс
перврбошп ш8 yolaвoEкar депараФпнш8ацпп п контактной доосшст-
rп. С yoTaBoвKl кошаrндроЕанпя вшходя! гоlовая прдlкцllя,
1.0. оцtoqнчo laola.

ý2. Ековоrпко-rаrеIатпчOская Iодвль опilllr8ацпп
прпвЕOдоrrопЕо' прOгршш yGTaHoBBll п0

пропЕвOдсlDу сIа3Oqннх Iасел

Прп пооtровlв I0IеIп oптшIпsацllп прOивводсlвепяоfi прграrшн
усtапоЕкп Пвслофtоltаi вполне опрsвjtана аппрокспrлшп оtдель-
вшI Еопророlцх tеrоrtогпчоскпх прOцоссов набороr дrскретншх
ропrоl рsбо!ш - lоIвологgчасквх способов. Под технологltчвскиll
споообоI влбсь повшавrоi варltsш! органпsацrч про]lаводство нпого
процоосаi прi koтopol опредвлёпшrо sstраtш переIодrll D опреде-
,ёппtil Еgцrск. В каsвсlвв пЕlбвсIЕносtп пр|Iепепип те]<пологп-
чоспII спOсOбов пспOIь8уе!ся вреIя рабOпi какого-лttбо. процесса
ва опролелевiоr polrro работч. В этоr случае проиЕводствеяная
tоllос!ь tоrаЕOвкш опрвдвлrстоя обцпI чпслоI рабочпх дtеЛ в
п!апOЕоl поЁOдо, а н )рIаtпвg "8атрат-вшпус8аП относяtся к од-
lоц, tlD раOош JOlавовкr на T0I llлlt xHoI реItше.

Oп!пrаrьвосtь плана Iошl характерlзоваrься раэличпшш обра-
Bol. 0бчсво Е качвсtво крпlврпя оптlllцльпосl]l пр1l решенпи задач
lak, цего впу !рпаавOдского плавпрOваппя ис пOлъау етс я llшниll}tаацllя
s8lD8t Ё8 валдшншЙ EHIrycE товарвоИ продlкцпIi шаксиI1|8ацt|я вш-
Iцlоша юЕарной продукцrrи в задднноI соотношенпиr llакс}tцуr при-
бtJll lt т.д. В чдшil случао за критершИ оптица;lьност1l принят
lrакGпчуI вuработки toварнuх цасол. 0птишальная програurlа
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Форшруsтся как лпнеtrlная коIбt{вацIя теюl(шогцчоокrl опосоOOЕ о

неоrршцатоJlьшшrr коэtl,Dшцпеш!шrш - rЕrашGпвЕосtяIш шспOлЕ8OЕtЁпя

способOв в пIане.
Рассrотрич теперь эконоtпко-llатеrаtпчоскуD IоIолъ лля рвOчё-

та прои8водсtвешшоR програIrfl yclaнoвKn lllаслоблока|'.

Ilхtстъ в сосrав "tlаслоФlока" вхолit L 1i=t,,..,J ) tешоло-
гшческ]lх процессов, прtrчё,ч i -цй процесс sппрокоичируоlоя в
чоделш в внде набора " Z, |' (L-!,...,ai) Еархаш?оs ре8lша.

0боаначшч чttсло проп8водсfвеншЕI Фшrоров чорв Л/ (п-t,2,...,I)
Сре.ли них выдеrшI следrDцIо:

L (t=t, ,L ) пролуктовr поотуп8шцlх п8вно систецд|
К (K.t, .,К) прошкtов, поtребляеlшх ввJтрш спOlеIш;
fut (m-t, ..,M) копечншх товарllшх продrшюв.

Вводоr следуDщtts обоаначенIя:
,ai - пнrенсшвllосtь прllоllешшя tехподогхчосfiого опособа П z '|

ша усtановко " l 'ti т.0. вреця работц i -го ,охllол(F
пlческого процесса на Ш Z Ш-0l| peшIoi

оa - sадаttццG ресJрсц прllаЕодствешшого фкtора u I n, по-
стJпаDцего [8вве ошс?8Iш;

Т; - ресурсч прошЕводственноfi rоцlосtч усlsпоDкш Ш i О Е
,шашOв0l| перподо, т.ео пJIашаруоIOе вроlя рабош уоlа-
шовкш (чttсло калеяддрпнх ляеfi чrвус чlоI0 iшоЯ ша !о-

iъ кушl'! ll капптальц!fi роrошт)з
an _ Hoplaтl|B ватра, илl вшtlусIta проrвволOlвошцог0 фпtор

" ,? " прп sдaвшчцоR пшlенспвшосrп пршшовtlя lошологч-
ческого споооба .r Z о Еа 't i m-оfi уоlsЕоЕfiаt

g: - пц!еflсшвносlь прlцонешчff то)gодогrчЕопого опособа l' z l0

для коночшого продl8lа n * n, tooo к0lllчOоrво врдlв!а
ll .'z? |lt вшрбаrшваеraого по способJl D z П ша коввilшоИ

установко.
Вапищец теперь .огранпчепия

I. По ресурсаI прошаводс?вешЕчх фл(tороЕ, посlJlвDчlх llsвHo
сисfеIн

oi' ,i = О, , (I)

для L =Lr...rL i Z.= Ir...,7ji L=Ir.,.rJ 9 t.Oo про-
пускная способнос?ь техшологшческого процесса прш FOоте Е8 дlЁ-
нOч варианте сцрья не lolet 0нrь бOльlде 0бцего шOлпчесtва сшрьа|
пOступающег0 на переработку.
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2. По pecypoatl прошвIутOчншх продJктов. Если KaKoll_To иtl-
греддоlll вшс.fупаоt в качвс?ве проl!оruточпого продукта ( к ),
которшя пропаводrtся н8 уоlановке ri u потргбляеtся на уста-
новко ( i * l ) шя проl|аводства прOдlктs ( к +, ), то огрДнп-
чения по прOчвrутOчнOIу продJкту будуl иllеть следlв0l1tй в]tд

iъ L a, l,L T

O-*-Xi-Or.i -i,,OO (2)

дIя к =Ir..., К-2; j=Ir.,.rJ -?.
7. По рооураш проIIзвOдственнOR шOщllосtrr техJlологl4ческих

прOцеOсов tд

,Е -i = ri Дlя i = Ir...rJ (])

to0. с}Iц8 чttсла днеИ работш технолоIического процесса на ра3-
лllчшшх варпав!аI оllрья не r|охе? превшшlатЕ общег0 числа днеИ ра-
60ш процвсса по грsФикr.

4. По выпуоку кOнеспOR прOýкциtl

'-a-L 
Lo'*"'zi_t дя m = Тr...r.М , (4)

т.в. колпчеотво конвчного прOдукта || ft1 П, внрабатнваечого по

способу il z П r не lrolet бшть больше 0бцег0 колпчества сырьяr
пOсrупапцег0 ва кOlt8чllуп усlанOвку п0 давttOUу варианту.

Укаааннчf, вýше криtариИ опт]tIальносtп lrоfет бшть записан в

след7пцвrl впд0
п
Z у3_: ftLаt

ta -l
По рссчотреппоИ вцше Iодели бчла расссштана прOизвOдств€нна,i

програllцs дJlя установкп |'цаслоблока'|. Задача сOстOяла в TOшr

чтобн,riсходя пв определённых pecypcOBl кOтOршIп распOлагает за-
вод, с учёtol. реальвшх услOвиii и 0граRичениЙ,определпть оптиrrа-
цальнуп програшшу проrtзводства сlrаэочншх цасе;. Эадача реца.,.,ась
прп следlшщих услOвиях (сш.таблиttу I). То есть известн0 KO.ilrt -
чество сыръяr поступаюцего на переработкi, а таfir(е сJ.,точнап

прOиэводптельноGть каrцOго прOцесса пр;l работе на тоlд или !ilto}l

реrпше. 1акхе задается отбср |lелевых продlктOв от потепцilала
шлtt от сырьн и продолшtтельность работы про:lсссов (ь сутках)
в планоЕоu периоле.

В резJльтцте расчета была tlайдена эптlillаJlьная !iроиэводстве;l-
наR програurrа д.пя установки |iчаслоС.,l0t(аl'. 0граilлt,tен}tя по tsсеu

прOi(ессаll и 8anиirllTatl бtlли выпсltнсllij, :r l.:зi(сi,!ч:;и ансаботки
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сIа8очllшl Iаосл оосtаЕllл Тr5э?5 успоЕнцх ед!нtiц. 3адача бнла

роалrаовача Еа вrоктроншоU шач|liно 11-20, а её рсчётш проводll-
лпоь по програlltlо, составленноll Р.Д.3в-гпноП [Э].

Расочотровв8я вшlб IодоJlь вшполняе, своп спецuфшческпе Фушк-
цrlt Е авrоrаrш8llрOванпOП спсlбц0 внуlр}l8sводского управлеппя и
яЕляоlсв лп!ь сOсrаЕпоП частьп хOделп нефтеперераOатшвапщего
sавода. Раочотш по дsнной Iодsли по9воляDт опредолпть аадвнllо
п0 ЕцпуOпу !0ЕарппИ продlкцпн, потробность в ресурах сырья
дtя перервбоrкrlr а TaKIe вшяспltть нсобходtIость корркtировки
проr8ЕорtЕопшои прогр8цtш Jсmповкш. Такпч образOшr ддннsя llo-
д8tъ пOвЕOrя€! раOGчllrs!ь ,8кOfi пIаЕ вшпуска toEapнoil процlкцппr
котOршп бцr бш дJtя sаводд техшологичаскl| допустхчшш, слособ_
с!вов8л бш шаlлучшеIу шспольаовачип оборудованпя и дввал бь! на-
плучшиП вtDфоlзt прп BaJщHtlOш кртерип опт}lllальностш.
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