
1970 г- оптпцалънов' пленп Dовапие Внпчск Iб

0прЕдЕпЕниЕ 0птиllдпьншх
ЗАIUСКА ДЕТАJIВR В

Уш( 5Il]30.II5

рАзllЕюв Iишпп
пю}rзвOлств0

В.В.Тптов

HopllBtnB раsшера партип аапускs деtалеи яЕляетсл оrшпI la
главншх в пракlпке оргаппаацшш прошшшпенпого проl8ЕолOrЕ8. В

НаСТОЯЩее ВРеЦВ ПО ДаННОЦУ ВОПРОСУ ШIееlСЯ ЦВОГOqШСПОUЕаЯ lttC-
раlура. но вадо отшетtrть напболео 0бстOятельвOо хsучоЕllв про-
блеrш в рsботе r_ 2 l, в котороИ предлагаатOв Dаоочrшваlь одвшfi
рааllер партиЙ эsпуска д.-я всвх деталои одлOг0 I8доrвя , по BooI
це]цU (участкаU) проиэводства.

I. Рассшотрш проп8водстЕеннцЛ уqасток (чвх1, оборуповавпе
котOрого пе является л}lllпт}rруDцпI ца прешlршятпп. Нупо опрело-
лl,tть 0птlllальншИ рааIер партшfi аsпуска деlsлеfi, в проиаводсlво
(папришер, по кувнечно-проссовоllу цо]ry, обвспечпЕа!цеIу деtаля-
шlt сеханосборочпно цоха). П5lсть двта.пъ k , k = Ir2...r(,
проходит обработку на данвоI учасlке. 3атратш BpoIoEx па обр8-
ботку дета,llеi,: по операцIяI обоsначul чорев Тзi r гд0 r -по-
uep cтaltкar,Ha котоfrоч проводится работа пэ соотвбтствупшоЛ
0перацllиr t*i - подгOтOвиlольЕO-ааItJIDчитольное вреrл, нооб-
хOдшшое при запуске партп}t деталей ша станке i t i=t,2,.,., ll
Исходншй (существуюrший) раашер партиш оOоаначшц sарев п;
0тсtола, Тл, = tli * tr,' t пi r гд0 fr, - штучвоо вреш
затрат дла даirfiой детали.

далг,е, по леталп * на участке велшчина неаавершенного
прOизэOrlств. S; M0I,:9T бнтъ рассчитана по следJDщеrl форшуле:
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,*-#|t*,tr,, Е -# + t:,' *tK,

где h _оJrOчшая потробшость в деl8Jltt l , сл -средняя
себесtопrооtъ (т.е. полусуrlца нач8льноЛ себестоичостtл ci и

кошечЕоИ c.n ) детали t ва дднноll Jчасtке, tr" -продол-
lrиtsлъшоо!ь рабочоfi сченцr t -сшенносtь, f* --врешя проле-
Iпвацшя дв!алЕ * (rеrоперациоцtlооi транспортироDка, конt-
роль п лр.). r, -коафФttшибвт пsраллельности вшполнения рбот
п0 группс обоЕIOвания i

Пусrь d - про"р.llца вшпJска доталll t (эа год). Тогда
кФtllчЕоtDо 8ащlсков данной детали в про}lзводство обозначпlr че-
роs чi = Q /п| . fiацддfi запуск детаJllt ,t на cтaнt(e i
0вяваш Ь чалЬра.iьшцrи вalpaтarrп d*i и ватратаtи зарботноfi
ппапl a"ri . 0бцшо ss!ра!н на аапуск в проl!8водсlво детаJlш
Е fOчашпЕ ш8llшру0I0г0 пOриода равшш

чi |"to;, *Qaj).

Пуоtь Т, - ллитольшосlь проllЕволстввнltого ImKJls дlя до.rа-
Jtl t пооло раосцslр!ваоцого участfiа (цеха). Тогла связшва-
Еш0 ородо!в пUоЕшо по до!8лп t в дв.пьшейшеч прочвволствен-
поI процоооа булеt рвно

S, = !rС;'Т* .

Тшшr обрзоIi цц раополаIаоI всеIи исходншIrt данншшlt' оtно-
сптOIьн0 когOрцх вупtо нвЛrш такOП pasl.op партип аапуска пt
дпя детаJlш t , котороIу сооlЕетствовал бш цакспца.ltьнши эко-
ноrшqескшil ффеrт.

0птпчальноцу апачепиD пц будут соответствоватъ следуDщше

заrраlц на переналадtу оборудования:

у-Ё (а| , а: ), !r- l^tn,,

Эконоtllя (убштки) оl увеrt],tчения (уrеньшевшя) равчер парt}r}t

з8I\уска равнЕ

(y:-yl+ta;,,ц:j)

Эхоношlческшt эффект п0 условно-постоянншlr aaтpatal состазит

a
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t( !; -у/ + o\i ,

гдо l - шаФlrщецt, опрGлоIевЕцf, otпotвшol 5lсловпо-поG!о-
яЕпltх эа?рат прсдrрrяilя к фmшl оGпоDвоR аарбошоil пrапr
(предlолагаеrся шспохDвовац}rв сэкоЕоIIаЕлоfi варабоrвоl плrц
для рsсцf,решя прпвводсtва). Собесtоlrооrь IеrаIr l о ,sо-
ToI пЕIенвsrя рвslерs парrпп будоt следэtеl:

,,- ( 

"!;- t,U*, q - 4, о,, * 4,,
0тсрда веэаввршенноо про}lэводсtво Еа учасlке по ддпво' лвrаr,
,ш(rе шзIепшlся;

Sr= p*cr(пrт, *tr) - i ца_, *; frltnrT** 
7,,.

Экояоцltческшй gDфект, котоЁfi бурл получов по деталr * ,
определяеr так

?i=Iyr"-y/a*-tSr,
у

e=f(t,e). а =Z. ц i-r

Si le,
[4,r(1,1_уat 1

где ё - пачпсленпе прибшлп (прпведевпв пеааввр!оашого про-
}tвводсlва к ToBapнoil пролукщrш), f - коэфпцпевt эфокзпв-
BocTrt капиталовлOIенип.

Уровень неЕавершепного про!lзводства в дальпоfiшош пропавод-
ствевнош процессе иаIенtlтся на слелJощуп велшчlцу (тоаьпо от-
восптельно детали .k )

S*'- 4' = prcrt p^[cr - (#, ft,lorlTr =

= р* |*i - frпrir ,

что даст допOJlнительншй экOноI}tческий эфФвкт

эi =cS*'-S*")e.

Такиш обраош, обчшl1 эконоцическull эФФект Gоставш!
эr=эir?: -f(\).

0тсr,да оптшшаJlьныИ рзчер парlи1l эапуска детал1l находlI
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,ftЧ-,о,,,,^,ТF,+_#
ц8 oоOtпоloпlя

Пycrb доталь t
двоf,, tогла -6^th,

.-=0, Т.е.

(I)

предlоIагабтся вшпускать в теченио /t.

i а ЕцраIонше [ tt ,с) шуцо учно-
Н - кодичесtво рбочих шlеrl в году.rBlb ва fr. /

Тоrлв

d{trt,1
dn,

где
q,

н

t

t
+Q,

t. rc/H пс; d,rtznit
(2)

Шак покавалr праfilическше р8счетчr ецв большпП экоtlошtчоскшR
эфош шоrет бцть получоп прr Dцедренчп опlиrвлъвuх разlIоров
парtшf, для паrдоfi оЕерsцлш (пш группr операццf,) двталш. 0rtHaKo

прш E?oI цо уqп!чвалхсъ в08llикапщие трулдосlli опервтшЕнOго пла-
вшрваншя l 0ргаш}rаациш прOш8водсtва.

2, lопорь paoollolplш такоfi прошsводственнцИ участок (цех),
оборудоэвнпо которого явдяеtоя лпштпруDшrI ш8 прелпрпятииr т.е.
прш решOшп ваддqr 0птпIаllьЕOго шlаяшрOЕ8ш}lя Iш получ]lдп для ка-
Bofl-to группд оборудованrп 1. оФьекtпвно обусловлешнуп (о.о.)
оцов8!t больцо пуля [ I ]. Прш уволчченпч разцора парт}rи запJска
Iа?алп t rц будвr ltrеtь Boalortocтb вflцусlить допоJlцительнур
проýl(цш ва оовободдЕшшIоя lоцlвосlяхr чт0 даст аttачительRыfi

вrtовошtчоокпП оффсш.
Пуоtь Z1 - 0.0. оцеuка грrшш оборудова,ttия i t соответ-

ствуDqая тоIJ акоЕоIхчеокошу оФеrву, которшй шоrет бшть полу-
чев| волtr аrффеrшэшfi фошд вреrеяl групшr. i бJдr, увOличев
ва оЕу еддшпщl вреtlбвl (ar. [ 

'I).В эTotl сrуqае oпfluаrьвшfi paolep шршr зспtGЕ8 деr:слп }tн оп-

реде!иш }rз сооrшо5ешпя, вшалоглlqшого (I), в KoTopou ЕчраIешие

Ltai,+(!o!)q'. J- 4, будет aaroнeвo слеДУюциц:
j.ltI,

S,oi, . ai,) , Z,,tii .

Рвсsет разIеров парllЯ запусi{а деtале' fiуЕо вестп дпя всех

участков (пехов) оlдельво, прlqеtg в порямеr обртнол lехflOло-
гцчесýоi: г;осjr€доЕаr€rьностш обра, .)тки. itзченевяе оборотвого

/зН + еа.т./ н t
п't
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a

вадела lеlдll участкщr (цехаtlи) rошо KolпeBcttpoваlb lВIеПOШ8-

еш реаервного (страхового) аапаса.
Расчет рааUерs пk Е Спу,lао пспопьэованяя оцопов Z1

продставJиsт большlиfi пвtерес, по явдяется прблшrепшшr п0 сле-

лурlцлI прllчпнаrl. Jвелшчешпе вшцуска товарlOи прOшкцшП ПOвIВ-

чет аа собой увел}rчепие Еевавершенвого пропвводсlва, часtъ аФ-

фективttого фонда врешен]r группц оборудованпп r' будоt tарао-
ходована па соаданпе дополнПтельнOг0 не8авершвllЦог0 црош8вOд-

ства, либо, наоборотr часть неааверlепшого проIsводЕтЕs будо!
пJщена в дальвеИшуп обработку, чlо уЕолшчпt sшцуск товаршOИ

пролукцип. Да;Iее, оценка Zt tоrе будеt ивUошяlьоя с ш9IоЕOпп-

eI пц . Не учитшваеtся загруаца оборудоваЕпя.
Такпч образошr чтоOu учесть всо 9тп эаIечашияi ноOOхOлIIа

более слопlая Iоделъ данноИ проблоrпr.
ЭФФектшввость оптшIаJI5ного плапа пропзводсlва Х. Et r..., rH)

Uн 0удеr 0пределять 0тRосштельно некOтOрOг0 ltсхOдtoго плана
B-tLt,6r, ,6"), [,r=l,!r, r гдо t* - кодпчосlво двt8-
леИ t , плуцшх на кошlиектацшD иаделшя / . Булеr pвoсrat-
pl|B?Tb Heкoтopш'l проиэводственЕни участок (напршrор. кiзночно-
прессовни цех, обеспечпварtttлfi деталпIп rохавосборочвше цоха),
на котOроч HyElo определшtь оптшшальЕце pa8r8Ё врlпR вацуокs
деталеИ. 0борудование у,:астка лицитtlруDщее. }lсходпвв ворIаtпtш
проиаводствg !rО, , Srr , S.'* llш уrc опредоIилп. Пyrctb rшо-
rество Ц соответствует шндоксаI тех групп оборудовашпЕlrв0-
торце ичеются ча дапноI уqастке процаводства. IBorecTBy 7,
булgт cooTBeTcIBoBaTb ивдеасш твх групп обошlдованпя, коlоIцо
находятся на другttх учасtках прO}tgвOдства.

По оптишальноцу плану внцуск дет8ли k ивдолllя i прод-
пО.tlагается в кOлшчестве I;t , Тrt= tr)i* . f,олпчеотво sшJс-
кOв ч,*= хiцiп.*'. Изчененпо аатраl на переналадкJ (прп
новош разшере партии запуска nr*). буде: равво

П'ч,;-ч /[ Lo,ta',r, * 4,j,] - id,r(!,*-!,r),
!,i = r,r /пi*

ЭконошическиЛ ффект .иэIененшя незаворI!енного проп8водстЕа
на данноll участке с учетоI r]uонепип собсстоltlоотш детаrп оп-
редел!Iш так:

?э
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e 
rZrtS,,-{il = F' *T,,tff frT l r r,rtff -

_ N*Тr, hr,
н

_ еd.r, tr,
zHnir I f Чi,

edrr 1, ]zH

=Е(
l,t

Ел i.:t ' Х,к jr^ * lir 3r^ ),
Ца 5

гlс d. , ý; , 4a - ооrрsЕшrов обоошачошtlо пOсtопЕшtх
rоэlýщоltоD пpr ooolDotorDrшIl lЕрбIsiвIr.

06цI апоrоrrчaошl афовт larrЕонIя lшпускs предlкцхr r
рaшсрв пaprrl ssдrова llnral (о учоrоr ltIOBeBra деваlоFеш-
ropo проlaDерпд r Br шrгш ,qаошаI проrlЕоддrls) ooctaBrt

ЁЦ,t- ч.l - Ё,*й * r*5]. .yi.f,., -

-БЧt9 , Eguautfi,": -

-Ё,*f,. + зпli ,*цdаrl,

гr__о'a , {. , 3i, - oorlrarrcc оaсalдчGЕlо пФtоilшI
]оll:!шш0 .F ооall.!аrfr шр.tш.

}prrro *"чЗi, rp.ш f оr.ýflц, llly

йrrrчr; - +4ýi, s, =F r,.ýi .

lдrсо, lrfo ,l.crD, lto ,Dal]|crro (rшrэrrе) воааворев-
lого lpolaroprre поrDофat rсDrDtоDаrD.(ооэободзь) чаоrь
прrarорtlе!щ loaoolat оборrошшt лlЕопо yBactв. 0бов-
laT rr Iорсэ lirrr шшоFOrrоо проl8Dорпо по lOtOIr ,| ,
lачllая G опораlFrr проrодDl Еs грrпЕG оборglдрrапrа m ,
r Iо п,оGrellоfi опеFщr lд lЁпшоI lttlаGtfie. Пусtъ

t,

#Ь+, 9,,,-#
h{,

g,r^J'h|, i,r" 4,.^'li
'Ы:i 

, t,,tпtl J, lпг,.

тOгдд

?ц



На соаддшпв дополнrrельпого веааlереЕяог0 прOцвDоFtDа по

детаJtх t
обOрудования

r|, |,rл
чНJla

шеобхOлхIо

,m'е t,
t,r^- |',,

слодlDlас lrолrqес?lо ,рсlбвl по группс

l+ t = ia,._t,rnr-r,dr^tr^,Н 'ittn - У., 
*itп'

tДе d,,r^п drm - обоаЕачевпfi пос?ояпчrr rоэФфttщсшrов прr
соотве тс твуDщrtх переIошппх.

На разrер парtllч 8sпуска uoIT, вrlllъ , tехiоtогlчаохiс to-
ловия проиаводсtва (напрrор, дrаIп lолоlа раоочrrаl ш опрla-
лешное количесrво шtашtовок), поэrOцу Ееоб)ФлIrо Еilполцепtо
сдедlDцего усJlOвия:

т,,
-!Э-З11 1 1.0. rit-Чihrlfu.O.vit la

Ну п конечво, колпчосrво aat\ycкol по лбой де!ал, 9i^, l i
Цд'' О i

Такиu образоt|r учитнвая все }rэлоIонЕ}aо ,clc ваlоqаIхя Iолсrъ
опrиlrаJlьногo планuровsния про]|зводсlв8 lolet бь!rъ продсlаЕлева
следупциll обраэош:

чаксиIиа1,1ровать
и'

L(X,yl= Ё,r,.5i)ц , 
#d,rч,,, Пffr,,

при услOвиях ,J

ДТ,Т,=\,,,d,
[t,,,r-d.,,lI,, f;|,r',9,r - П* d,tit,ri , Т , i"{,

a

Ti)i*-|litЦ*^o,
Тiliц - tiц -_О ,

l,="r=i,,
Чr*' l'

где ?t - коэФiiиillленты, определеннше соглsсно рботе [ 3], Т, -
- ф.DeKTttBHHii ,|;онд irl)cшeplr работш грJппн оборудовапия j ,



Х;

'" r, F {:'l'oonr.r,,"e проделш варъпрования плапа проt|8вод-
с!Еа.

0rспда L(х,Ч) будет cooTBeTcтBoвatb тоIу эковоIltческоr.у
вффокту, коtоFИ будет получеш аа счет увелпчениfi внпуска то-
ЕарЕоR продltцrпr Iучшого испольаов8ния оборудования (с учетоtl
сг0 cfollocTr). прtl вшедрsниlt оптllцальншх разIеров партиfi за-
пуGка дslаJlеfi в пропвводство.
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