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здiАц стOхАстIдIЕскOг0 линЕ},шOг0 рАскрOя

Э. А.Мухачева, Н. И.Сололещ

К решению рассматрuваемоfi здесъ зада!ш линеltrного стохастш-
ческогс раекроя сводятся мноIие прпIиаднЕе вопросц: проектпро-
вание лЕстового и проqшльвого проката, прокllадк€l трубоrтроводов
п к8беля, распараJIлеливание алгоритмов ш другЕе. В качестве
ос новной рас сметривается следпOцая задача проектирования раск-
РОЯ НеМеРНОГО ItаТеРЦаJIа.

ЗЦАЧА ( . В условr.ш< едrнЕчного цризводства некOгорого
изделпя требуется предварЕтельно ЕоJучхтъ /т| загOговок задан-
ных Jццн Qi, L=lfi, , средд KoTopbD( могут'бьrrь и заготовкп
одднаковьD( размеров. Jrля по.tтучения требуемого кошшекга испо4ф-
зуют одномерное сц)ъе (полосн) случаltноfi wвr"а d,(d,<d<n1ll ,

При этолlr Езвестен 
"""о" F(d) распределения дJинý лолосв.Неоd-

ходимо раскроитъ IIолосн Tarmrlt образом, чтобн математическое
оJшдание (м.о. ) расхода lttaтepиaJla оказалось мдндм&льншм.

Любой раскрой исходного м8тещаJIа, обgспечиваюulдй получеше
требуемото набора загоговок, назшвают доtryстимЕм. Лопустимьй
раскрой, для которого м.о. числа исцолъзуемшх по.лос tчrиниtчlалъно,

наз HBi]loT опгимапьннм.
Согласно класси@каtии, приведенноt в [l], рассматр}rваемая

ситуащIя приводит к задаче ;шнеitного стохастического расIФоя.
jlля ее p.*"rn" 

" [Z] В.А.За;па;шером цредлокена сменная линеfi-
ка, существование KoTopo,ii доказано в [Зl И.В.Романовсlс,tпt.

I) Здu"" и далее в статье предполагается, что количество посту-
паrоцего материЕuIа не оqраflдчивает получение комплекта требу-
емнх заготовок.
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В [t] приведен еuЕоритм расчета линеf(ки, ос:новвнннй на методах
лпнеiiного програмшrрованпя с гецератIЕеfi столбцOв на каJк.дом цЕi*

ге процеоса.
0днаксr методн линеfi вотб проIра&шIдрсванпJI оказ нваются llpи ejrr-

леfilнми тмько для задач массрвого п.ш серпfiвого раскроя. Il ,эаi:-
сматрtrваемом слJп8е еди}tичного р8скроя предrIаIается использо-
вать сменнне матрицн (таблдrrн) i перевкчисдяемне для I.€Jfi,цой нс--
Boii задаtш и позволrtIоllgе упрsзJIrпь цроцессом в ре€цьноlr1 t\,Iасш*

табе времеюл.
Процесс раскро,я немервого матер}ts.,Is состоЕт из вшполненяя

/7L пдевтичнъtх тактов, на кsкцом tз кOФорю( огрезается от ра-
бочей полосн одва вагсх!овка с Hoмepofrl i из зв,давного набора
номероЕ требуемьп заготовок. Прш этом првдпоJIагается цзвестнцм
&лторитм }У внОора номера i агрезаuмоfi загстовм.

Перед внпоltненхем J -тахта исходной информаlшей яв.JчIf,Itся:

- наdор К'% К еще не ;IоJryченньц загатовок;
- упорядоченнd по возрастаýцю сп!сок

L^= {l(o, 
^), 

lU,а),., ., t(A,d},!,(o,4)= 0

дJин воевозмо,кнцх KoMdrrHar.иfi зsготОвок '" КН)'
- дд!ша l(Ф рrОоrеfi полосы.
Кшцднй тщт ,ý состопт Ев вцпопненЕя следrпщж процедD.
I. Проз е р ка раб оч е fi п ол о с ш. Возмохвн

"* ;ЁЪ л, l,(b)

" 
.;.;: 

;;.й, :О;,n,о""--.,::";":::"
са ,IвlIявтся mхйом Е переходлl к прочедре 2. h

2. И з к.е р е п ш в п ол о с н . Измер"m д.,шrv l рабо-
чеfi полосч с точностър до надбоJЕшеfi по длшне кgцýgня;Fт gцт,о-

товов; поJIагая l(a):=| r переходят п процедуте З.
3. 0 т D е з в н д е з а г о т.9

p*n" l,.У оЬеделшг ноrер i4 * 4{а)
огрзц)т от рабоч€fi полосц.

4. Ilодготовка rпфор

вЕш"СпомоtЕра.rmо-
; зегOговIч дJшýоtt 4i4

!дацЕв к вшпол-
Ta.ПoltaTBтл- ((А+4),=D следуDщего такненп

= 
((t,1 \ /iaJ, l,=|- Lсъ
5. Внчпсленпе кошбпнаций за!ото-

в о к . Нв.:содят сп!сок Lъ*.t ддхв всевозмохншх комO!ваIDIй
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