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fuя предприятий мелкосериrНсго типа производства характер-
но формирование ruIaHa в условиях Фксироваtlной номенклатуры и

0аданных оФьемов вцпуска продукции. .Щдtный плаrr долхен бшть

реаJIьным, т.е. обеспеченным трудовыми, материдrIьными рес)рсsrrи,
а такхе пропускной способностьlо производственньн }rощностей
предлриятия. В этой связи план проиэводства долi(ен рзрабатш-
ваться в тесной увяэке с планированием раэвития производствен-
нцх моцностей, приqем в обосновании пл&нов долкна находить от-
РфКеНИе ВЗаИМОСВЯЗЬ ЦеХOВ В еДИЯОМ ТеХНОЛОГИЧеСКО!,t ПРОЦеССе

изгOтовления конецlой прOдукции. r .,l

lio действрщим методическим поло,кениш [IJ в обосновшrии
плана про!{зводства )rчитшваJотся меры по ликвидации "узких" мест
в пропускной способности оборудоваt{ия! но при этом расчеты це-
лесообразности их устранения не проводятся. Иногда эти меропри-
ятия требрт значительньD( ItапитаJIовло]iений, а э(ffiект от них
Mo,fieT привести к отст8ванию в пропускноЙ способности уке д)угих
производственньD( звеньев. Возникновение "узких" мест носит ди-
на,lический характер, и необходtа,tнм является устранение не толь-
ко "уэких", но и "широких" мест, т.е. ликвrцация дислропорций
в пропускной способности всех цехов предприятия.

В настояцей работе изл8гается подход к фрмированир ruIaHa

предприятия кsк процессу построения рвноэфективных планов
его цехов, что позволяет в Iцане раэвития }^lитывать динамику
проиэводственньD( мощностей по номонклатJре оборудования. Это
повышает достоверность прогнозов возникновения "уэких" мест в
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lIропускноЙ способносi,и производственных звеньев и дает возмо]{-

ность своевременно устрнять возмо]fiные диспропорции в развrlтии
пFоизвOдсl,венtlьlх мощнссте Й.

ý I. iiocTaHaвKa эацачи

Равноэф|ектцвные лланы цехоts. л'iредположlrм, ч,iо все цеха ,

преJ(Ilриятия j/частвуют Е выпуске каr{дого вида прсдукции. Но-
менкJIатурные зqдания цехам пс и:]го l0влениiэ продукllии Ilолнос,гью

Ё1,1,i,eKaK.jT из плановых зqданий предприятик) пLа рыпуску проflзlхl.iцх
Б задаi{ном ассср,l}1lленте. fuя обDабатываlсцих и заготовительнь]х

цехов мелкосериЙного проиэводства фиаиut]i," , : объем вьлусrs !lij(:-

д),кции измеряется в :]олных комп,пек1,?I дета,il.й (эаготоьок) г:а

изделия прогЁliеiмы эавода [Z]. iipol,pavMa выllуска продJ/кrtии сОо-

рсчньi:.: Lleкoii сссl,ав;яtс.lгi] Е liзделиях iiоцеrIной про.{}!:I_];l1,I предпIJи-

яiи,.l . Следоваl,ельно, дJ:.ч :{i.iрого цu*о- ft , *-4r,.,. ( , 3?.11:;1,1-

ный ассортиментный набср ;lэпотQьлсни.q, :lрсд;",,,lрlи оtё будег с.п-

ределятьqiт KaKd.k=a(- i и каJfrдый ,lu* & доlхен оОесп:,rlить о,5-

работ,ку аС; цт),к комл.цекl,ов деталей (3агс1,овок) п.r KmlqioMy.с
виду j коfiещой продукции предприятия, /=lr,,,, tъ . Соответ-
cTBeHfto сборочlый цек дсJлf,еit собрнть зs ruiдновыl] периол {,,.
j=,l,,.,, i" , готовых изде.пl4ii. ^ р' Пу..о- Хf - шtан в}ппуска продукции ,;u*ou ( , С( - ,,""-
ра,гц цехом &.rвне,.яж для него pec;jDcOB, неоLlходи},rы){ д,ця вцрус-
кR 9бъемов ,rý Ё= 1r,,. , К . 5 ,:ooTBeT(,j i,Iii.:,, :: Г :]l ::лzul (ХК,
f)цulru ft Оудет э(Шективнlд{, ecjl;: незоэ1,1о)ltно оiс:]:,:ечl,tть нь-

пуск }t с меньlullми з9трат&lrи хо,t,я бц сд}tого рес)/р.:в., r,le }-tst)-

личивая затрет других ресурсов: }l сOQ,гзетственitO ,ip!1 данны]{
затLrЁiтдх увеличи,Iь BbElycK одtIопо из пi",дукl,оý1 lle чм€нl,ýая ii:I-

пуска других.
ilланы цехов

тельн0
rх\ ck)

_et _

П Пa""rи" р""*эфективнuх пла}tов д8но в рвботе

зqllв.няого набора .f(_ , если они эфdек,lивttы и

.. =f;Ц.. =i( , .;"

хt=,*;1х! h.,);
d

iiy::;,T pttBlt сlэфективньч,tи I ) o'Hoc:,l-
ry,|

( 1.I)
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,fl1 уроr""о выпоJIнения эаданий l.o выпуску продукции uo*o, ё"
3qдача планирования раэвития предприятил.. Рассrrатривается

случай Фрмирования плана прqдприятия в услоtsияхt коI,да за,цан-
нiJй ассортиментный набор прдставлен в раэрезе агрегировшlньD(
групп продукции. Такая ситу8ция типи,чrtа для многих предприятий
мелкосерийчого типа производства. lJ этом случае компетенциеfi
заЕода является составление плана проиэводства в подробной но-
MeHKJIaTJpe с соблюдением ограничений по эаданному выпуску про*
дукции в агрегатах вцшестоящей органиэации (в0).

Если ассортиментный набор зqдан предприятиlо в sгрегирован-
ных r,руппах, то эядача планировЕtния деяте.тьности цеха будет
Иilieтb ВIЦ:

I
А

ft

k
х
х

фf
Yv

R

х
l
d\.

I

*
А

А

( I.2)

ЗД"I:Д;/Ф 

!} , ,'= |r,,., fu,- вектор выпуска кошшектов дет*лей
цехомоR поrвiцам конечной продукции;

Y*={ V r J, 2=|r,.,, Е,, - вектор интенсивностей осуцествле-
нr{я мероприятий п0 приросту цроизводственных моцFtостей цеха
О 'Xl _ vpo'e'b выполнения цехом i з*цания по вьшуеку

прOдукции;

dr--tфJ, j= lr,,,, 11- , - за,ц9нный ассортиментный набор вы-
пускаоконеФtой продукции предприлтия (продукции кадцого цеха) ;

Фf={|,:.}, L=l,,,.,0;j=1,.,, fu, - матрица трудоемкости
сбработки Йомплектов детатей по видаll конечной продукции по
груплjlм оборудоваrrия цеха Ё (в станко-часах);

Фf =tAlfrJri=l,..,0; ?,=d.,,,E, - ,"rр"ц" показетелей
прироста произtsодственньD( моlцностеЙ в результате ос}пцествления

+t Yk -. ry'{ ;

*!!uro, 
N=f,,,,, L;

?nrr,7.A>o;>0,
--+ trLаzД

йi
- век,rор ограничениft по производственньФt мощностям;
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R 
К _ },rатрица использования калитаJIовлоfiениR на осуцест_

вление.мерOприятий по приросту моlryrостей,"'";i-"-'j-;;;;";""ие 
по вцделенному Ь", Ё объему капита-

ловлопений.
3шrетш,l, ,.{то в зqдаче (1.2) зqдания В0 по вшtуску продукции

предсташенц ts ассортименте иэделий конеw{ой продукции предпри-
ятия.

3адача плs}lирования развития предприятия состоит в с;1€.щ}ю-

tцем: сфрlулиров8ть план предприятия к8к систему равноэфектив-
HbDt II.цанов цехов при услOвиях:

8) суrд{ар}rцЙ оOъем используемьж в цехах к8питаловJiо]iений не
ПРеВОСХОДИТ ВЦДеЛеННОГО ПРеДПРИЯТИl0 ЛИМИ'Га, ?.с.

ЕСА < 8 ; (l.з)
ь

б) дсстrлгаетс.с l4aкeilM&Jibнoe эначение урсвi{я выгlуска про-
дуtliции предприятием в эаданном асеортимеli,Iе:нф '/с'?Х' = |l,U,rъ J- А ,

"о" r - n.i^, no"u."*]r"',T' ;*;,'*оо"о -"*""",l,'r"^-..' 
"-

рого определяется в cooTBeтcтul" . uч:ением:

о а, = |1,1).lL зрF , (1,5)

a,r - количество no'** J**n"*.o', ***оо на изделие вцlаj fio -о,у це*" Д
Ilроцесс построения равноэtРфективньDr- планов 11одсистем 1,1озво_

ляет проиэводить распр€деление ресурсs по принципу "узкого"
мес,га обратно пропорцион€Utьно двойсiгвенньп{ оценкам, i)Oлученны}d

из решения лок&пьньй задач цехов. iipи Фрировании пJtai{a пред-
пIJиятия долкнн таюlе Jцитываfься следлпцие обстсятельr:,гва:

- УПРаВЛfiOЦ}lМ ПаРаМеТРО}t СОГЛаСОВЛtИЯ ПЛаНОВ ЦеХOВ ЯВЛЯеТ-
ся не только размер вlделяемш( цеху капитаJIовлоfiенип, но и в8_

риации в структ)ре выпуск{r продукции в подlобной HoMeHKJIaT}rpe;

- критерием
ного фркционала

Dgдения'7е зqдаq и яв.,tяется максим!лзация обqеси cTelr_

Эти особенности Jл{тены в рассматриваеном н}йе aJrгоритце

фрмирования рвноэффективнц)( плаяов цехов прqдприятия.
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ý 2. ilроцесс построения равноэфективных
Ilланов цехов

В пасспtатриваемой модели процесса построения плана пред-
приятия псJlагаетсяr что лимитируюцими фкторами в выборе рав-
ноэфективных планов являются размер калиталовло,кений, распре-
деляемых мqкду цехаý,иt и структура выпуска продукtIии'.

Процесс закJIючается в перераспределении обцего ресурса
мех(ду цеками до тех пор, пока на калдом шаге J' наблюдается

рост обцесистемного функционаlrа ZФ(l'- |) . Ъ противном слу-
чае увеличив&ем значен"ч ХФ(r- /) u р"зуrотате решения эада-
чLl варьиравани.ч сl,руктуры выпуска продукции в номенклатуре

предприятия. 3а,цачи цехов. (1.2) допо.lгlены условияtчtи:

хА > хо. (2.I)

Задача варьирования структуры вш,lуска продукции. Цель Рр-
мироваrrия и рqцения рассматриваемой за,дачи cocToI4T в том, что-
бы най,ги такую структуру выпуска конечной продукции предприя-
,дияt которая при фиксированном рспределении общего ресурсд
меfiду цехаIllи обеспечивает максимальное зна,.]ение функциона.ltаqф

d-
Запишем двойственн)п0 к (I.2), (2.I) эадачу линейного прог-

раммирования:

шАЕt - h-r r'-n!ro,
,nA qf - Irr RL ,.0 ;

i"rr ilr r-t ,

tlk >.0, ф , 0, tf , 0, t!, 0,1= f,

шL.(* * rf ct _ r! х, 
j *оо,

(2.2)

L
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Зо".,?,РЁ, О[, rf , Пt - оценки ограничен,{й зцд8чи
(I.2), (2.I), обозначерные соответственно очередlости 9грlц{че-
ний прямоR з8дачи; l|f , lriО - скаJIfiрнне велиrrиныi uS, tt-
неотрицательнЕе строки нqдJIепt&цей дл}ны.

Неслошtо показ8ть, qто кstдое допустимое р€щение эадач
(I.2), (2.1) удовлетворяет соответствуюцей системе ограничений:

t: Jc хЪ * frt xI.. tlftlrЦ,lb! у f ь4..., L. ( 2. з )

Iiонятно, что допустимшй обцесистемнцй вшпуск конечной про-
дукtии доJIБен удовлетворять одrовременно К систешл{ неравенств
(2.3). Испо.llьзуя это утворiдение, сфрмулируем зqц,ачу по опр-
делению вцпуска предприятием конецtой продукц}rи Х(0 , обеспе-
чивающего максиltаJIьное значение обцесистеrшого фркционшtа
ftФff) при Фксированноli распределении ресурса капитаJrовлоtе-
ниR шеiii\у цехами на шаге ДР прочесса.

Эта_ зqдача имеет следурций вtц:

bI tп т С 
х (r) r irklrц х t) < ftA Q) "(А *

- Q\rl ч| |h{il,! =l,...,L ,l=,|,",, к;

ttxt)- ol|a(r)>0,1=f ,..,, L;

Xt)>0 ;

(2.4 )

решение эадач (I.2) не шаге 4f' ,

_ оптIlllалшlое рещение двойствен_

='lr,,,,K, l=fr.,,, L;
ХР), Et) - пере}денньЕ за,\ячи (2.4).

3qдача (2.4) всегда ицеет допустимое реш_etlие, так как шt
по Kpalfiren хере, является вектор (X'ff)r l,Pff- l)) . 3а

р€аультат рqцения эqдачи в8рьиррвания _структурц вшпус_ка продук_

ц"п. F,ч" Г пч*:: 
":*тр. бt), *7t!) , no" Я (Г)=

--LХ(r)+U-t)Х't), Х(r) _ рr"""" зqдачи (2.4),

tеГ0,1] ,
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k ki +д LL= mi,rъ м&kL
i,l

lt п,'JL l
х=ftV).

F;

1"rl опредшено в соответствии с (I.4) при

вектор би,9k ш, i"0):, лt = |,. . . , к,
;Н:"}ъ"Ё;уЁJжii. "*"" 

(L2), и справедливо соотво-

0писание шагs процесса. Рва.ltиэацЕя процесса начина€тся с
задания некоторого дOпустимого распределевия pec)rpca, налриuер,
пропорщлон&пьно воз}.охношу его потрбленш в цехах предприят}rя
при Ek = | , ,lc=,|r.,,, К . Поскольку все последдrqрtе щдгн
процесса не отличад)тся д)уг от д)уга, остановихся на опrtсании
шага Д" , содерпацего сJIедуцие этапн.

I. Рецартся зqдачи цехов (I.2), допоlн€нню ушовияцх:

xlff) > x"t).
2. По эаданной точности р€апиsаt${и процесса проверяется

реэультат решения эqдач tI.2). Процесс завершен, еши

ttyXЪ-ry*l =r. (2.5)

В этоl,t случае рещ8ется зqдача по возийноrу в8рьпрванtш
етруктурЕ выпуска при фксироваt{ноч на щаге |/ рспрдел_егlия
ресурса ме,пдJr цехахи. Ршеtrиеrr явдяется 

""*rЬр 
(frt),?h(il,

f-U)) ,- l = |r,,,, К, ."!f l U'J - рu,цение зqдачи варьи-
ровsяия стуктуры вцпуска; Y"(tr)rL=|'.,K, - R**п" 19".,(1.2); *9 t) опредеJIено в соответст""п"Ё ti.Цl прч rt,=|(Y) .

Если условие (2.5) не вЕподнено, процесс сJтедует цродолliить.
З. llроверяеii вцполнеЕие усJrовия

ft,PT) - хР(r,l< е', (2,6l

Если условие (2.6) внполнено, то это озfiачает, что перерас-
предеJIение обqего ресурса на шагаJ' процесса не прЕвеJIо'к роа-
ту общесистемного 1ffiкционала Х'ft"- |) . Лшштrарушцд{ фкто-
pori при этом является стр}rкт]ryа внпуска продукIииi переходИМ К

этапу 4. Если условие (2.6l не вцпоJIнено, то продоJIfrается про-
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цесс перераспределения ресурса. ilереходлrм к этагrу Ь.
4. Реlцается з8tдача варьирования структуры выпуска продукпии

при фиксированном распреде.лении каллиталовлоJкеций мея!цу цехами.
полагаем хО(tr+l)= Я(0, ch(l"+.t)= СYtr), Ё="t,,.., Ё.

iiереходшr к этщIу r шага dЁ процессЬ,
5. Ре:дается задача перёраспределения вццеJIенного предприятlliо

,,lиtYlи,fа капитаJIовлокениЙ мецду цехами в соответетвии с аItгорит-
jyloм распределения эбщего ресурса меrцу подсистемами, излохен-
ного в работе [Ц ] . q результате определяются объемы вьцеленнс-
го цехем ресурса С R( r+1) , k = f ,. . ., К.

,_. '':ru"""" X^(Yrl) ;Я ('drJ . i'lереходим к этапу l шага

,I f { процесса.

ý 3. Аriа.диэ сходимости процесса

3апшлем единую обцесист,еьнiJю зацачу предприятия в слелуюцем
виде:

-Фf У*,. J{&, [=l,.,,,K;
-XdeZ0,1=f,,,.,L;

,(

о t ч

г R( yЪ< [;
ftr-0,,yL> 0, lc.=l,,,,, К, Ez 0;

t1 ir

f + mд/е.
3десь l У={q}l i=fr,,,rlL, - вектор интенсивностеR исполь-

зоваi{ия IiроизЕодственных Qпособов вьпуска продукции предприя-
тиемi К, - уровень вцполнения пред,приятием зs.цs}tий пс выпус-
ку lrродукции в 8ссоDтименте В0.

РассматриваемЕй мгоритм на кацдом щаге d"roL обеспечивает

до1]устимость построенного иэ оптимg-rlьных ртlенllй задsч (1.2) в

соответствии с (I.5) и (1.4) вектора (ХИ,YЁl.rСr), Z+{а)) ,

h.= l,..,, К . вектор (Х (а), y Ъ 
fu), нф(а)), t = l,,, ., к,

удовлетворяетrограничениям прE'{ой обцей за,цачи tЗ.I) в силу
тог!l_ 

",о |f,(a) r- Х (d), Хrc (а)а Яа4, # =f,,.., Kj
In(a)<r#rOr_rL, , все элементы матриц зqдач (1.2J,
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(2.2), (3.I) являотся неотрицательннми.
Рассматривqемый процесс обеспечивает таIGе },rонотонншП рост

функционал8 ЕФ "" каJкдоr,{ rлаге [ . Так как достигнутое нЁ

предцдущем шаге зrIачоние выпуска продукции фксирует,ся на :лаге

J' в качестве ни,кней граниФI выпуска в номенкпатуре предприя-
,й" n"* X"(()=Xff-l) , ,о Mox}to утвеидатьr что значение

у9{fl по iрашей мере не меньшеt чем знеqенне общесистеtлого

fiy",li,#**"' Хф t- i) ", пр"дrцiпцчu iцаге процессs.
i-loKmex, что в общем сJlучае имеет !{есто строгое неравенст_

,о, flФ({)>ХФft'-|) . На шаге /'пi;о,,tесса воэмож}iu сJIедут-

щие сл)aчаи.
I. Условие завеgдения гlроцесса (2.Ь) не выпсл}i9но , ХФ(0'

" 
Хфft"-|) r т.€. при д8нной структуре вшiуекs продукцБи пе-

рераспределЪние ресурс8 мФiду че_хами на щs.ге /' привело к рос-
ту функцио.напа общеti эqдачи ftЧtr-| Bмec,ie . ростом

lrtltъ X&ft--l) "

*.a. 
'.no"ne 

завершения процесса (2.Ь) не вьшолнеi{о, но

IФt)=Zф U*-1) , 
"о" 

ХФ(f)- э,го значение оощесис,гехно_
го фркционала, псл)лrонное в резi,льтаl,е перерsспределеrlия обце_
гс ресурса мепду цехами на шаге Г no" фиксированной структуре
выпускfr. В этоrr стучае решается зqд€Iч8 вsрьированi,rя структурu.
В результате имеем два воэliсOкню( значения обцескстешtого фi+rк-
ционsла. tф(trJ ,

ф iе ff) , Хф t- lj i переходиl, к след/ццеilу щагу про-
uесса:- 

oi ýIrrl=lфс|"-|) i это оэн8чает, что хотя бы для
одного {-Беех ltf =0 и иэменвнýя в раэхер€ ЬьщоIяемого
цеху ресурса капитфlовлоr,оннfi и структуре вцпускs про.\укции не
дшOт увелиqения lryовня вцпуска конечноf, продукции в 8ссOртиuен-
те В0. В этош случае полJrчвно реценне общей зqдачи ЬЗ.ll! 8 ли-
}rитирJmт увапичение уровня внпуек8 конецtоfi lIро&укции rроиэвод-
ственнве иоцЕlости предприятия.

З. Условие эаверцвния процесса (2.б) вшолнено. В результs-
те р€шения зqд8чи варьIровення етруктурц вцпуска воэмсхнц рас-
снотренные в п.2 слраи

Такtщ обрзоr, по'J"ооватапь}tость tХфИJ , Г= f,2,,,,,l
является мснотонно воsрsстащеП. Эта посJIедовательность такfiв
является оцраttrtlенноR, так как интенсивноети использоваtlия
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технологиq€ских способов и способов прироста мопп.tостей ограниче-
ны лиllитом капитлIовлоБениR. Возрастаюц8я и ограниченная }-IocJIe-
довательность имеет пр_едел, к которому данная последователь-
ность сходится, т. 

". l|trъ ZФft"t= Р , ГД€ Р - некоторое
Г*-

полоr(ите,lьное число. llmlo показать, что Р будет точно опти-
мшьньш решением обцеR за,дачи (З.I), есrIи на последнем шаге

Г=16ПРоцч"са структурнце ограничения в эqдачах цехов на выпуск
продукции станоDятся нес)пцественньO{и, Tre. выполняется cтpor,oe
неравенство; 

л

xk(rBl ,хОи), Д= f,,,.,K,
0пш,г экспериментаJIьньн и практических расчетов покаэаJI

бчстрр сходимость процесса, причеr. во всех сл}л]аях с достаточ-
н,)й точttостью достигалось оптим&пьное решение обцей зs\дачи пред-
приятия (З.I).

ý 4. Некоторце практические расчетЕ по решизации
аJlгорhтма согласованшя ruIанов цехов предприятия

iiроцесс построения пл&на i]азвития предприятия как с}lстемы
согласовsянш( t]ланов леятель,,ости его подразделений бьul реаJIи-
зован на зtrJlаче перспективного IIла}tирования на 1986-1990 гг.
для Барrвульского эавода механических прессов. 3qдача (3.I)
фр{улировапась как динемическаяr вкпючаJощая пять гOдовьD( пе_

риодов планировsни.я. фебовалось сфрlировать план раэвития
предприятия, обеспечоttцй согласованной деятеJtьностью четьIрех
,]ехов основного производства. Лри этом максимиэировался уровень
вьlпуска конечной продукции в заданном ассортименте при вццелен-
ном на пятилетку л}f,,rите капитшовлохений на мtцlины и оборудова_
ние.

0бtцдя задача предприятия имела довольно больпую размерность:
342x43I" С испольэованием программы симrulекс-метода, разрабо-
танной в Иil С0 Aft СССР, бшло получено решение обшей задачи
предприяткя. 3начение ее фдкциона.па яв!цось контрольным пsра-
четрI при реаJIи38ции шгоритма согласования ruIaHoB подразделе_
ний.

Размерности задач цехов (I.2) составляJtи: 74xl66, 99xl9t,
I69x26l, r08x200.

liроцесс соглaсоваrtия планов цехов бьчt завершен по выпол{е-
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ниlо условия (а.5). На шаге f=^6 бшtо пол5дено:

t;fuar* ЯkrО , щLt1,'НL(в) l= 0, о/г,
О 

Lr\4Гa €1 ,*€4=012Д _ 
"sд"r,"ая 

точность реаJlизации

г

аJIгоритма.
Полученное по шгоритцу эначение обцего дIя предприятltя

уровня выпуска продукции в зqданном ассорl,иuенте f=0, 13
составило 0,99l от значения функционша ед}ýtой зял€t{t, tIрелприя_
тия. Уровень fiе внполнения задаttий по внлуску продукции в ассор-
тименте п0 варианту плаllа, составJIенному тра,циционнЕми методаItи
предприятия, сост8вил 0r4, что более чем в 2 раза хуfiе пOлуqен-
нсгс зн8r{еrlия с исполь5оЕsниепt алгоритма. iiроцесс соп;еJIся rla
шестом шаге, а хороцее прибллйение к рgценип эаtцачи бмо достиг-
нуто ухе на четЕертом uiаге: Zф (4)= 0r 8 .

Llреимдества дд{ного подхода к моделllрованиD iIроцесса рýз-
рабсlтки пл€ц{а предприятия состоят в следrющеt{.

L Возмохность рgцени.q зsдач IUI8}tиpoBa}l!1.{ оольщих р8эмёU:-i(rr,,..
тей. Вее локаJIьные зqдачи практически лостугrнц дriя i]еfiЁrl4я с
точки зрения их раэмерностей. Перервспределение ресурсs ме,цу
цехами происходит в реэультате неслохннх вцчи(пений, зqдача
вариации структуры выпуска такfiе невелика (в ,цаннцх прак,гкtlес-
ких расчетах ее разиерность составила 25xt25, где I25 _ коли-
чество ноненкJIатурнш позиций плен8 по пяти год8}l lиs}tируешагс
периода).

2. liебольшое чисJIо шагов в ])о..Jri{э&t!ии l]роцесса, причен на
квлдой итерации получается допуетriмliй Iца!{l ко,горнй моfiвO при_
вять эа окончатеJьнцR.

3. Удобство подготовки исходной ,,fttфрнации. Система лок€\дь-
ных зqдач цехов cooтBet,cтByeт ре8льной производственl{ой струк_
туре предприлтия. iiодготовкв шфрt{ацииt проведё{}rе pscriбToв
и анаJIиз реаультатов могут проводиться по цехш паtr}&,Iл8льно.

4; Процесс иuеет яqнJлс эконоliiиqескр интерпре,лациJJ и поня-
тен заводским спвци&rlистаr. 0н моделлруе,г peaJtbнyш Е tlp&Kтrкe
предприятия процедру упр8шения по "уэкому" шесту. 3qдачr
цехов иr.итируЕт производственн)m деятепьность пqдр8эдел€н iiil
ааводаr а зqдачи распрqделения обцеiо рес}?са и варьироsцllя
структуры имитир}40т| по с)цеству, тtроцзсс принятия реЕонн; д}t_

рекциеЙ и ruIаново-эконоl.ическоП сл}.пбоп предцрлятня.
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