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Усrоlпвнrб ЕеучвЕt аЕспорrlоЕrыБЕrхr ребо, пршrOдш е
увоI!чввrD rоIrqосrDа t!аIарптолDвого Е цrугого оборуIовавri.
rспоrъбусlого в аBспорпIоатеl а Tatcto в огрошоцl poctT обt6-
Ia ааспорпIаптаrьццх давпlaхi воторцо подлеrаt 06раб0rrб д!Е
!оrуqашlя ЕообIопlrrх rЕЕодоr. Прп вово?орЕ( ашп€рпraоrtЕх
ltorloвol ова8швае!ся Е0 а 00сrOяlIп усr€дIrь ва пOаа8аЕlяп
dоrыого аоIпtlоства пэrорЕельвцt прrборrt особопЕо прr lc-
слбдоаанп a бчсrропроrоааDlII процоссов, е lol боIоо оцовrть
поJtуqаDqхOсЕ ре8уJБtаrц r прrвв?ь в сJцIчас ввобходrlосlr pr-
Dовао об л8l€весlf, tода авспорчIов?а. llo9rory соДsа0 ловоrr-
во tlaoтo EoEBrBao, вообtодхIосlь аЕ!оIаrпзаlлf, акоп9рпIопад.
Еа р8боt.

yro прцrоIо8r0 просrцt ýаIоппrуФЕ пr5 tшФропеtвlацrl
пр!dоро8 овваqаеt ва8уно с!опепв еа!оIатrаацtr r оOiобоlпа_
о, веучцого рабоrвr8а о! сбора olpolEol Iаосц ,кспоtлIоа!алF
rцI ]вцrЕа. Но прr 8EoI ootan ca pytlвцc Iоlолд Еро!срв! , ra_
tхбрrах прпбороr, усtавоDIоrхя aкаr, сrпlrвавlli ЕарOтrс!рrDо-
rапвЕх Iднвч|I, tx обрабоrвп х управ.[е8rя ходоI аrспOрllовlл.
ПрrчоI 8rl процоосц rогу, бцrь боr€6 трудооlдсltlлt и заllхпатъ
боrы0 ЕреIопп, rrol cala роппсrрацrп ланвrц.

СпоцrаrI8иров8нпцо устроf,сlва ва яево!оIюr аrапб lоцl,
уrуqшrть аЕтOIотIэац}!п экспорrrоЕтаtrьшпх работ i пропэDодi ar_
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!оraаrпчOскш соср хпфорrацлп п её 0брOОотку, позволля получIтr,
обобцеЕllц€ xвpssтcpl.lcтыKll зlсспсрпцепrа в видо, }Tooнorl дj;я
оOоаренпя. Ilo прtt Bospacтaltttt{ объеIа и cJloillloiти лабораторнцх
работ спецr|алrisшро}rапнБе устроtlстэа q!цноItятсrl гршоалкп,rи я
лOрогихll и 0астр0 llepacтar}т удовлеrзорять авсперl!Iентатора.

Поэтоrу во |aногп!( оргаtlяsццхях сеИ,lас сер5еано ста8ится
вопрос о соаданUп сllстоц автоIатrэвро;lаннI,,х акспOриrlентов, в
кOtорчх 3qдача сdOв давнчх п управлсsшя скOперi|иеfiтоI в!iяоJl-
пяотся a!€Kтpoвtto' цхФровоi вшчrсJllfтольноf, вшииоИ (ЭЦзii).Цiil-
рокое развптие внчIслитеJlънOil тохлпки r котOроо нахбчаеrся у
вас 8 пOследнIе годц, увелliqепIo парва внчиса}lтельвlлх Iашi|в,

рас!|!rрение возшOанос!еи их прхIевевшя в экспбрпшевяаIьньijх ра-
ботах с ислOльаоваltлl€I разпrtчЕцх Ене нtrх устройств открнвапЕ
llовце путi| для приrlенеппя вшtnlсJlllтеrБншх шац,ив, в TOш чlсJlе и

дпя автошатlrзацпц ваучяцх эвспорrхевloв. где их прllшоцонше
сввзаво с обработкоЛ большого объ€Iа эксперпшеЕтальвчх да5внх
п 0пбратшвнЕll предсtавJtеядоI резуIьтатов oбраOоткtt дlя даль-
8еllпого шаучеuпя ваучяш раOотн8коii.

Сеfisас яахболео дtrрOко ЭВll прпIецяЕвся для роfоfirя цаlе-
шатrчвсвllх ш пнIевернж 8адачr а leкIe Е качесlве упра.вшDФlих
lацпш в систеIах ЕоIпJIеttсвоИ аатФвтп8ацши произЕOдсltlбнвшх
п9оцессов. Вшпускаеlцо управляпцие цlчllслштельцц€ lаllяц D ос-
ltoвlloll оршбнlпрOваЕш ва у!раDIончo проIаводсrЕеввшll прц€сса-
Ir. 0дв8оt D шуtlншI эвспоршtaевтах eiтb пекоторая споtlпфЕа,
olrшqаDцая вх ol проп8ЕOдсtвOввцх прOц€ссOвi п coOlBOlcTBelEo
доI ца отпrqаlDсв lt упраш8Dщая Iадlаа, которая прпIовяется
для авrоIатllаацIх веуqшaх апспоршIOнтоз.

Управлецше прltзводсrаоfi8шI процассоI !(арав!герхзуетсв
сраввrlельво боrьцоt стабпль8осlьD arпoprтIa упращовrя Е ,€-
ЧеВlе ДШТеJБЕОГ0 ВРе!a€llШ. ПOаТОIУ УСlаНОВIеПНаа На ПРОlаВОД-
стве управJвяl)fая rашяа lоlЁ, с ycloaol прIIецятьоа д!я упраD-
Iевпя прOи8вОДсаВе8шцI ПРОЦбССОI D lОЧеВlе ДШТеЛЬЕОГО Epolo-
нr б€з tвстого !эIевоцrrя програII. Научяве lсследоваяrп, ва-
про!и!r! характерш бцотро! oleEof, sалаrl п aJtгopEIoB упрашо-
с!я экспорlI€вtоI п обработкп по!уqоsвоl пцФшаIшr.0! упреЕ-
ляDqеi lашrццi прrIGrяоIоl дlя аЕrоIаrп8аtщп 8аучццх пссIо-
дованrв. tрббуеtоi боrывя гIбкосrь в перосrроf,шо впоц8ltх

устроiсls дпя подклDtlбвrя к эксttврllеЕ!шьЕоfi устеновво r раа-
вп?а8 схOtеца прерчвавrl дrtя проЕGде8rя обрабовп поJtуtвешх

r
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а
даЕпцI D Iод, а8спOрrrcцла п внlодв проrcrчroчпцх резулыаl0l.
для успGдпOro прпIеЕвlrя эцtsI ддя aвtolaтп8allxп тj:,.)Е8!3пшi

эксперrцош!е п обраболвЕ его рsвулsлslо, сtrrцасr]rit8о rообхо-
ДlIа ПеГКОСrЬ сOсlgll0llПЯ ПРГРаШЦ cal.Il аКС;' !iil.6$rаТЭр0l,
т.е. доаабв бшть сраDвпlоrБпо просrоf, sходlоi,! свцк. CyEocrBy_
Dцшб оr€чесtввяпrо упраэ!яDцп€ 9цВl, 8ак пl",t;lо, rо о6rалаDr
!аап|tr oвof,cтBara[. по8tоIу хI Iсполь8о!апп:. qqс!о сЕЕааво о
больццш ваr!чtвеfirяIп.

Поsа вФ Jrшrвбрсапьшцr управJtl!шlпх Iашхп 0 досt8rошо
бопь!ицп сrорстяIr Ецчхсrо!пl п ввола дапвЕх, G pа8Bnlol cr-
cтelon вношяцх ycTpoIcTB ш уотроПст.ý свrзrt с объок!оI, прпtо-
дн,rся орховrrроваtься rа пIбDOIх8сJ; ýашlrllч. В Gвя8п с а!пI Е
flаСrOЯЦОе ВРОIЯ аЕrOIаТUааЦtlЯ ýаrЧIiЦХ а8СПOРПIOааОВ В 8аВХСl-
Iocll, от сдоrпосttl 9всперlцовr8 и доступносlll ЭЦВI для авспо-
рпх€втатOра lоr0l првOдптБсЕIIо двуц п]ЕяI:

I. АвтоIаrrаац,пя 8rсtrорпr.ев!апьвоI рабOш с прпцеЕопrоI
упраЕляltоl ЭЦВll D раашвоц Iасщтабо вроiокп.

2. Рогпстрацrя розуль!аtов lrэt €рЕrt во вроIя 8вспорпш!-
!а обязатоrltшо в rацхЕво-ч8rаеraоr впдо Еа вакоI-Iибо цосrtо-
Iеl прllгодпоr пrя ввода в alBu б€а допошr!оIrцоfi подго!о8в!
с цоrБD посIодIшоl обрабо!lсп экспорпlaовlаJьаlrх Iaнtlux.

ПрпIовоцrо упраrrппqrr BBll Е роsшвоц Iасцтабб rpel.бElt
Еообходпrc ! оправдацо Е ctroltlцt (епериIенrаtr кOгла !рOбу-
еlся опбраlпв8оо r8Iовбнпо условrl проводовrti авспоJrшIбп!а l
подачп управлrlпцrх во8двfiGтвпl с поIсвоI опlпцеrьЕrD( усrовпl
ПРОВеДеППЯ аКСПеРПrOНТа Е ЭаВlСПIOСlП О! ПOrУЧ9ЕНЦI poвylale-
тоЕ аt(спорrlопrа ш лолпчосЕDs обработк, аrпх реаушtелов. Прr
gвor rопеtопьflо, sтобн вшч?слшtепьная I8лrва бшла уотsцошова
в вопосрбдствевяо блrаоолп о! авспорIшоЕlальяоп усrаноЕrr.lп
oUJIа оббспочоtlа бшс?родоlствупцая п€реддча lltскротноl пЕФ!ш-
tц! об обiовта упрgвrошПя п вЕчшсJrпгеrъпоfi Iалt|во.

ЕсIп вччшсIutольiая !rа!пша яодосrупна лrя aкcпoprlaвlalo-
ра дrя работЕ D рбальвш хасшrаdо DpoIoB, п!r асспорrrоl,oDil-
HIreJtbBo ллttппчl (очовь Еобопrшаi сворость посrупrовrя a8lo_
ровнч, даfiньп), !о lloleT бшrь болое цоr6сообрааttо tспоrьrо-
вать предr*rрштольвуп рагrстрацrю роауJtьтаlов п8r9равшl л, по-
слеýпцоИ пх пsр6!,зчп па пrqшслптоIбrул lаппry IлЕ обрабоrш.
в аl,оr Dпдо рабо!шi rролG оОtjчяtя, lоtодоl рогпстtвlцr qора8
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D&ввцс проIецrвr Dporsrrr о пос]lедоваrоIЕвцI обоDд!ц!I llпol.
пOдt(лDчбпlя пацврчтOIьпцх ванuIOвi Е ряI0 Фr8rчоскrI ааоO6рr_
цошrов tрббу9rсR програIIllоо упраrrочrо порядrоI 0проса rаsа_
!0в далqшов с одноЕрошеrпоп под8чо]l упрапtяцlх сl.ппаtоD ва
0пш!пуt усrавOвву дпя в8JlDчопия Еfiбшвхх ЕоздоЦс!tsп! l tэlloшo-
lпп услOвlП про!8довия 9вспоршцOнlа.

В llлсrиtутв цатецаrики С0 ДН СССР проsодrloЕ рабоrs r
обоrх fiбIaравJlояипх. Лпi авfоr,агпааIшtr HuкofopЦx atспбрпIоч-
rarbbrl рабоt хспользуDrсf, 0ЦВ}l фДfiопрф ш Jl-I-Ilx. Напршlор,
Е rох!ологшчOскоfi уотавоDItо дIв rапЕIешrп ппошOа о дrсвротrll
tопарrтолбI. В уоташоDко дIп нашчхония пIое8с, ряд даrqrковr
шЕIерлDцхх Dавууц I !0lпоралуру, а!х DоrllччнЕ D Dлlдo прOпOр
цшоtlальпоrо шапрпrеllпя передаотся в llаluву ЕдяgIрп по асало-
t.oaory t(аBaJIy, пла лЦП прооOразуо, сигяаш в шФроDуD фру.
9ЦВI проиsводчт апализ ЕеIичпil !еш€раlурш r вsкууIs ! KaIe-
Р0 I, l СООrВеrСТlИН С pall€B ЛРОа8ДOВНЦIЦ lССIОДOlаfilЯIl, УС-
tано8ивдl|чI зависltlооrъ с!оИl:тв плеOов or ра8ллчцчх 8ttошвпt
Dоsдеf, стЕиП, опрGдодяо,дсп нообходliшо€ цроля для лаrlцлонlt!
плdшкr. llрвrsпбllио Tasoil gпстGIц поавоIIIо похучцть очоllь I0-
роцуD стабшлыtосtь парацотров плсltок прl lacooBol агOlовло-
Ехп. Гстоl}ltт(;я пршraешеllпе ЭllВШ 8 00лее crlornвx эасtl6риIбвtах
с аllалltэоц данrШх полУчаеrlrх от радuоцасспоIiтроl.отра tr с об-
раrIUý 80адеhdтвпеш 8ч лрOцесо.

Разраdttf8п ряд устроИств дlrl п,Jдl,отOькrt 9l(сllорlll0п,r.д5-
шцI даllllчх пеtlосредстЕt llно дда ввода в аl]ш с рогuстрацх€ц ца
порфоIеlIту. 8то 4-х кдfiап.ьuнtt приdор дпя регllстраllшll Iапt}iIё-
шull по 4-I шашаJIаI с лоi)ледоDчтёJtыtцд olt|,tjcol. п 25-тц канаь-
шая уставоDlа 0 пpol,pal.l.tlцI yilpalJloluer. l5-,дш ванальлаЕ ус-
,аповlн прёдстаЕпrtо, собоИ споцttаJlиаtlрO8аllt|Oо устрiство, llc-
loloo Ilоаволпст с шочоцьь riо!.]]r!аl,и0l|tlо(,о похя устаналJlйDатъ
ПРОIIJЛIIЦУ Oll0,OCa llЗД:jРИТСJlЬlliiХ Kalla.llOД, СtlГ$аJЦ С aOTOPI,'X

передцDlOя яа allaлoлo-1ld,l,pob0li преrбразоватсль fi здт€ц рЁги-
o?pxpyDlcrt шt пор*оJlёlll8. ilрошс;;уток вроrrе и IехдI опросашп

хапалов цоаот бцт.ь yc,Jallol,лctt от 0r5 сеЕ до а lltlt, хрllrlешrод-
воврёчOrlнo с оп}Oсоr| по дl,j/ltllrr i(алi)лgц l|ЁЁоI ts|,|даваtьчll упраD-
liDцg€ вОадЁИс,дь!tо ,для riаисuollhя парцшс'Iроч эl(с l|сршцё}lта . uell-
qаС ЭТа УСrаЛоDВа uкr:}lllto hijnt',rlbJyelc ll l |lal'lpll}lep, ДЛЯ 8nitJlИ38

Цi}Ёliта i:оjiпз в пoJiy пfiоао цli икё !|,i, ii}/flcтiiJlJlлx.yl,;1,altot,лt,aa otlёдt

do];r,Ui!я iJ,l.i.,rtiTllliii{i.:Tl. !l('ill.)rlj.lj(tt1,,lliill ,,,ci'illlirhi,:п дrlrl llbTOltilfttзa-
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л
цпп 0бработкll экспор}lllоfiтальш,l]t данвшх. Еслп обш,rяо општ про-
ВОДПJlСЯ Е tOЧOППО CJrTOK, а ааТOШ В ТеЧOНП0 ВеДеJШ ПРО!l8ЕО|l}l-

лась обработка, то сеfiчас опнт хоtпо провостп в течопи8 часа
G шолJrчоflиеш обработаЕllвх розулътатов општа ! виде I,раФиtсов.

В эак.тпчени0 сФшулшруоI пекоторшо .;, ,ýсtапtlя к в!|ч}rс-
JlителБввш спстеIах, кOторшо додlнш пршшешfiiь(r8 дJlя авlоIати-
зацпш ваучншrr акспарпIентов ll обработши rlx ровультатоз.

I. НообходиIо соацатъ цепнfi рпд T!l,,oвцx датчпков, лрео6-
раsуtrцпo ltоэлоrтрrчосsпо эGличпвш в эJlектритsсвше а униФшциро-
ваннцI вшIодпшI папряtOшшеш.

2. Создать бшстродеilствJrоциo аналого-цшltровшо прообраэо-
EateJm с шообходшrоf, точвостьп iiэморевпil. Такиши датчикашtl lt
прообрааова!оrlяltлl долшlш бшть снабпоflш спстешш управляющих вн-
tlшслптольвшх шаlцпЕ с шулът}rпрограшllпоfi работоп ш с развитоl
опстеrоfi прершваЕип.

5. Дпя успошпого вредреппя вшчпслитеrъвчх uахlиш длrt аЕ-
тоraативацпш ваJrчннх эвспоршIептов чрезвшча1,1но пеобходипа раа-
работва удобнцх ll простшх алгорштшческшrс язшкоЕ.Наприrерrуп-
равляпцая 9ЦВI ilДпопрП шtеот соворшенно негодпуп сшстеý про-
грЕlIIпроЕапш8, в потороfr ва соста.влевио даIо простоlt програш-
rч гробуется бопьпlоо врешя п вет опоратпвшосlll в решошшп 8о_
даq автоIатп8ациш.

4. llеОбходпша равработка ycTpof,cTB опора!пвного продстав_
Iевпя lЕфрrацпп в удобшоI Епдо для опоратора, с Toxl чтобш
опер8тOр, отояцttй sа пJrльтоll п управляпцпfi эксперишоltтом, I0г
в точовltо Есего хода акспериIеЕта попуч8ть опораfпвное прод-
0тавлонио rпФрцащtп ва эповтроцво-лучевоfi трубке G DoвIolllo-
clbD вI0l!ателБства в ход экспOрпчOнта и ввод8 дополнительноfi
lпФоршtцп с поllоцъD ycTpof,cTB тшпа 'светового пеlвп пltп ш8-
эпа!урЕ.


